Technisches Merkblatt

VERNICRON® FP L454
METALLIC

Einbrenn-Einschichtlackierung
GSB-Premium-Qualitat

Produktebeschreibung

Hochwertige  Einbrenn-Einschichtlackierung fir chromatiertes
Aluminium gemass DIN 50939 mit &usserst hoher Wetter- und
Farbtonbestandigkeit sowie héchster Glanzhaltung.
Zulassungsnummer GSB International 170b Premium-Qualitat.

Anwendungsbereiche

Einschicht- oder Mehrschichtlack fir hochwertige metallische Fas-
sadenelemente und Stahlkonstruktionen, welche héchste Anforde-
rungen an Farbtonbestandigkeit und Glanzhaltung stellen.

Verarbeitung und Verdiinnung

Bei Kisten- oder Industrieatmosphéren fiihren hohe Luftfeuchtig-
keit, hoher Salzgehalt der Luft und aggressive Luftschadstoffe
oftmals zu einer Filiformkorrosion. Fir solche Anwendungen ist als
Vorbehandlung eine offenporige Anodisierung mit anschliessender
Chromatierung gemass DIN 50939 zwingend.

Durch die harte, chemikalienbestandige Oberflache des Lackfilmes
lassen sich die meisten Verunreinigungen, wie z.B. Graffiti-
Malereien riickstandslos entfernen.

Spritzen (Drucktank)

Verdinnung: V16 Standardverdiinner
V109 langsamerer Verdlnner
fur grosse Flachen und
fur ESTA
Applikationsart | Verdinnung Dise Druck
Drucktank mit ca. 20 % V16 oder
V109 auf 20 - 28" DIN 4 1.5-1.8mm |[3-4bar

Je nach Applikationsart kénnen bei Metallic-Lacken Farbton-
differenzen auftreten. Der Verdlnnungsgrad und die Verdiinner-
wahl sowie andere anlagebedingte Verarbeitungsparameter kon-
nen den Glanz und den Farbton wesentlich beeinflussen. Zu nas-
ses Spritzen verursacht unschénen Effekt und Wolkenbildung.
Nach Bedarf kann durch starkes Verdinnen des Lackes beim
letzten Lackiergang und durch Vernebeln eine hellere Farbtonnu-
ance erzielt werden.

Besondere Hinweise

Unsere Angaben basieren auf einer Trockenschichtdicke von ca.
60 um bei Grundierungen und ca. 40 um bei Decklacken, Normal-
klima 23/50 DIN 50014.

Die Angaben in diesem technischen Merkblatt basieren auf dem
allgemeinen Stand der Technik und richten sich an Fachpersonal.
Abweichungen vom empfohlenen Verarbeitungsablauf sowie von
den angegebenen Umweltbedingungen kdnnen das Ergebnis
wesentlich beeinflussen. Unsere Garantie erstreckt sich alleine auf
die Qualitat des gelieferten Materials. Fir die Verarbeitung Uber-
nehmen wir keine Verantwortung. Wir empfehlen lhnen, im Zwei-
felsfall unseren Technischen Dienst anzufragen. Unsere Produkte
werden weiterentwickelt. Beachten Sie daher das Datum des
Merkblattes und verlangen Sie die neueste Ausgabe.

Sicherheitsmassnahmen

Vernicron FP L454 enthélt Losemittel und ist brennbar, deshalb vor
Hitze schiitzen und von offenem Feuer fernhalten. Es ist flr aus-
reichende Belliftung zu sorgen. D@mpfe nicht einatmen. Die jeweils
gultigen Vorschriften sind einzuhalten.
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Technische Daten

Bindemittelbasis

Fluorpolymer

Glanzgrad Seidenglanz 65 +5%

(DIN 67530, 60 °)

Farbton Silber mittel und grob sowie Vorlage

Untergrund Aluminium chromatiert nach DIN 50939,
oder offenporige Anodisierung und zu-
satzliche Chromatierung nach DIN 50939
oder nach Ricksprache mit dem Lack-
hersteller bei Eisenmetallen.

Verdiinner V16, V109

Verpackung 5,20 kg Einweggebinde

Lagerstabilitat

6 Monate in ungedffneten Original-
gebinden bei 20 °C.

Entsorgung Anbruchmengen (Reste) und Uberlager-
tes Material als Sonderabfall der Gift-
sammelstelle zurlickgeben. VeVa-Code
08 01 11.

Komponenten 1

Mindestabluftzeit

20 Min.

Einbrennbedingungen
(Objekttemperatur)

30 Min. bis max. 60 Min. @ 160 °C
10 Min. bis max. 30 Min. @ 180 °C

Festkérper Gew.-%
Volumenfestkoérper
Dichte (20 °C)

Trockenschichtdicke
Theoretischer Verbrauch

46% |
43 % t
1.1gm® J
35- 60 um
90 g/m® @ 35 um

RAL 9006

Vernicron Verdiinner Verdiinner

FP L454 V16 V109
Flammpunkt 25 °C 25 °C 27 °C
UN-Nr. 1263 1263 1263
Gefahrenklasse RID/ADR | Entféllt 3, I 3, HI
VOC-Wert 57 % 100 % 100 %
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